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La
tom

a
de

conciencia
de

los
im

pactos
am

bientales
que

g
e

neram
os

en
nuestra

actividad,
debe

ser
una

prem
isa

a
tener

en
cuenta

para
nuestra

labor
sindical,y

elprim
er

ám
bito

de
actuación

aquello
que

tenem
os

m
ás

a
m

ano,dar
ejem

plo
en

nuestro
puesto

de
trabajo.

Aquí
os

ofrecem
os

algunas
ideas

generales
para

poner
en

m
archa

de
inm

ediato,
existen

m
uchas

otras
que

desde
vuestra

experiencia
y

sentido
com

ún,sin
necesidad

de
ser

especialistas
en

la
m

ateria,
podéis

im
plem

entar
en

vuestra
labor

diaria.
Es

interesante
fom

entar
la

im
plantación

de
buzones

de
sugerencias

m
edio~m

bientales
y

analizar
e

im
pulsar

aquellas
que

se
consideran

interesantes.
Para

em
pezar

podem
os

hacer
un

pequeño
G

UIO
N

que
nos

ayude
a

determ
inar

los
im

pactos
concretos

que
producim

os
en

nuestra
actividad

laboral,
así

sería
bueno

recogery
analizar

datos
sobre:tipo

de
actividad,agua,atm

ósfera,
residuos,

ruidos,suelos
o

sustancias
peligrosas.

¿
Cuenta

la
em

presa
con

algún
foco

em
isor

a
la

atm
ósfera?

¿
G

enera
aceites

usados?En
base

a
este

guión,
y

en
relación

a
nuestra

actividad
personal

directa,
estam

os
en

condiciones
de

elaborar
un

DIAG
NO

STICO
que

contenga:
•

O
bjetivos:

concretos,
factibles,

m
esurables

(reducir
en

un
año

el
10

%
delgasto

energético).
•

R
esponsabilidades:

sivan
m

ás
allá

de
las

atribuciones
de

m
ipuesto,

ponerm
e

en
contacto

y
pedir

la
colaboración

del
responsable

directo
(con

responsable
de

com
pras

para
sustituir

las
bolsas

de
plástico

por
papelreciclado).

•
M

edios:quéinstrum
entos

necesito
para

poneren
m

archa
elplan

diseñado,costo,posibles
alternativas

(stok
de

bom
billas

de
bajo

consum
o

para
irsustituyendo

las
fundidas).

•
Indicadores:

establecer
una

serie
de

barem
os

que
nos

perm
itan

ir
m

idiendo
y

evaluando
los

objetivos
planteados

(facturas
delgasto

energético
o

delagua).
•

S
eguim

iento
y

evaluación:revisarcon
una

periodicidad
prefijada

las
m

edidas
puestas

en
m

archa
y

a
través

de
los

indicadores
adoptados

com
probar

elcum
plim

iento
de

los
objetivos

(cada
sem

ana
hojeargrifos

y
cañerías

para
detectar

goteos
continuos

o
posibles

fugas
de

agua).
•

C
om

unicación:cóm
o

dara
conoceralresto

de
la

plantilla
o

de
la

sección
sindicalelplan

em
prendido

y
sus

resultados
(boletines

internos,
hoja

m
ensualexplicativa

en
elpanelde

anuncios
de

la
em

presa).

¿G
enera

residuos?
¿

Realiza
la

e
m

presa
vertidos

de
aguas

residuales
a

río,red
de

saneam
ientos

o
m

ar?
¿Se

alm
acenan

com
bustibles

o
ca

rb
u

rantes
líquidos?

¿Se
alm

acenan
y/o

m
anipulan

sustancias
quím

icas?
¿Se

genera
ruido

en
la

em
presa?~Tiene

aparatos
que

contengan
PC

B’s
(pyralenos)?...



U
É

P
U

E
D

O
H

A
C

E
R

YO
EN

N
U

E
S

TR
O

P
U

E
S

TO
DE

R
A

B
A

JO
PO

R
EL

M
E

D
IO

A
M

B
IE

N
T

E
~

.—

EN
LA

EM
PR

ESA

II

a

CO
N

LA
ENERG

ÍA
Ahorro

y
eficiencia

en
los

procesos
productivos.

La
filosofía

reside
en

un
análisis

energético
exhaustivo

de
todo

el
proceso,

de
cara

a
identificar

los
puntos

de
m

ejora,
revisando

las
m

aterias
prim

as,elquem
ado

de
com

bustibles,
la

m
aquinaria

o
la

recuperación
de

energías
residuales.

S
ustitución

progresiva
del

fuel
por

gas.
M

otores.-
Se

estim
a

que
consum

en
cerca

del
60

0/0
deltotal

de
la

energía
eléctrica

consum
ida

por
elsector

industrial,
pudiéndose

m
ejorar

con
m

otores
de

alto
rendim

iento,
controlelectrónico

de
potencia

y
velocidad,

optim
ización

de
elem

entos,
etc.

Buen
plazo

de
am

ortización
de

estos
equipos

(2
o

3
años).

Procesos
electro—

térm
icos.-

Suponen
alrededor

del
30

%
del

gasto,
pudiéndose

m
ejorar

cuestiones
com

o
elprecalentam

iento
de

la
chatarra,transform

a
dores

m
ás

eficientes,
reciclado

de
gases

com
bustibles

o
control

electrónico
del

proceso.
A

horro
y

eficiencia
en

las
instalaciones.-

Se
refiere

a
m

ejoras
en

las
instalaciones

industriales
en

cuanto
a

ilum
inación,

calefacción
y

refrigeración,
agua

caliente,
etc.Aquí

cobran
una

dim
ensión

m
uy

im
portante

elem
entos

de
clim

atización
y

arquitectura
clim

ática
de

cara
a

optim
izar

con
la

estructura
un

m
ejor

aprovecham
iento

y
la

reutilización
de

energías
residuales

del
proceso.

Ilum
inació

n.-
Se

puede
m

ejorar
cam

biando
el

tipo
de

ilum
inación

por
otra

de
alto

rendim
iento,

m
ejoras

de
diseño

en
calefacció

n-refrigeració
n.

C
ogeneración.-

Es
la

producción
sim

ultánea
de

dos
o

m
ás

clases
de

energía
inm

ediatam
ente

utilizables,
usando

un
quem

ador,
una

turbina
de

gas
(de

vapor,
o

m
otores

alternativos
o

ciclos
com

binados)
y

un

—
Ó

o



alternador
para

producir
electricidad

y
una

caldera
donde

se
enfría

elgas
y

se
produce

calory
vapor

para
diferentes

usos.Es
un

sistem
a

de
eficiente

aplicación
en

producciones
donde

se
usan

hornos
o

elem
entos

que
desprenden

gases
de

alta
tem

peratura
y

su
gene

ralización
supone

grandes
aprovecham

ientos
y

ahorros.

CO
N

LO
S

RECURSO
S

A
plicar

com
o

norm
a

general
para

todas
las

m
ate

rias
prim

as
que

entran
en

el
proceso

productivo
los

criterios
de:

reducción,
reutilización

y
m

inim
ización.

G
ran

parte
de

los
m

ateriales
que

usam
os

en
nuestra

actividad
productiva

se
pueden

reutilizar
o

reciclar,
volviendo

a
incluirse

en
la

cadena
productiva

y
de

consum
o,ahorrando

energía
y

m
aterias

prim
as,adem

ás
de

contribuir
a

una
m

ayor
calidad

am
biental.

H
acer

un
seguim

iento
de

todas
las

fases
de

la
producción

que
nos

perm
itan

acerrar
el

círculo~,

sacando
todo

el
provecho

a
la

vida
útil

del
recurso.

Elvidrio
se

puede
recuperar,

bien
sea

a
través

del
uso

de
envases

retornables
o

bien
sea

a
partir

de
la

recogida
selectiva

delvidrio
para

su
posteriorreciclado.

De
esta

form
a

nos
ahorram

os
la

m
ateria

prim
a

y
la

energía
para

su
elaboración,

adem
ás

de
evitar

el
perjuicio

que
supone

la
acum

ulación
delvidrio

que
no

se
recicla.

El
papel

y
el

cartórf
son

de
los

m
ateriales

m
ás

propensos
al

reciclaje,
hacerlo

econom
iza

grandes
cantidades

de
energía,ayuda

a
evitar

la
contam

inación
de

las
aguas,

evita
la

tala
de

árboles
y

hace
en

gran
parte

innecesarias
las

perjudiciales
plantaciones

de
coníferas

y
eucaliptos.

El
uso

de
papel

reciclado
sin

blanquear
tam

bién
reducirá

las
grandes

descargas
de

cloro,
colorantes

y
aditivos

en
los

ríos.
Las

chatarras
suponen

un
perjuicio

m
edioam

biental
porsu

largo
tiem

po
de

degradación.Se
pueden

reciclar



UE
P

U
E

D
O

H
A

C
E

R
YO

EN
N

U
E

S
TR

O
P

U
E

S
TO

DE
T

R
A

B
A

JO
PO

R
EL

M
E

D
IO

A
M

B
IE

N
T

E

abaratando
en

gran
m

edida
los

costes
de

elaboración
de

las
m

ism
as.

Exigir
inform

ación
sobre

los
productos,su

m
a
n
i

pulación,
uso

y
elim

inación.

C
O

N
EL

A
G

U
A

Elconsum
o

de
agua

industrial
es

relativam
ente

pequeño,y
sin

em
bargo,su

dem
anda

de
agua

es
m

uy
elevada,

esto
se

debe
a

que
los

procesos
industriales

utilizan
grandes

cantidades
de

agua,sobre
todo,com

o
disolvente

(decapados,
baños

galvánicos,
etc.),

para
la

depuración
de

gases,com
o

refrigerante
o

sim
ple

m
ente

para
evacuación

de
residuos,

por
elcontrario

los
consum

os
reales

se
dan

en
pequeñas

cantidades.
Esto

va
a

tenertrascendencia
a

la
hora

de
plantearnos

un
m

ejory
m

ayor
aprovecham

iento
de

las
dotaciones

de
agua

detraídas.
Para

ahorrar
agua

es
necesario

segregar
los

d
ife

rentes
tipos

de
aprovecham

iento
hídrico

de
cara

a
actuar

específicam
ente

sobre
cada

uno
de

ellos.Así,
tenem

os
que

en
una

em
presa

existen
diferentes

líneas
de

consum
o

de
agua

que
se

pueden
dividir

en:aguas
de

proceso,
aguas

de
refrigeración,aguas

de
depura

ción
o

lim
pieza,aguas

dom
ésticas

y
aguas

pluviales.
La

actuación
debe

darse
sobre

cada
tipo

de
uso.

Tanto
las

aguas
de

refrigeración
com

o
las

de
lim

pieza,cada
una

porseparado,
deben

serobjeto
de

tratam
iento

para
ser

nuevam
ente

reutilizadas
en

el
m

ism
o

lugar.
Elcircuito

cerrado
significa

hacer
circular

co
n
ti

nuam
ente

un
volum

en
de

agua
por

el
proceso

p
ro

ductivo,con
sus

consiguientes
procesos

de
depuración,

reutilización
y

reciclaje
del

agua
que

nuevam
ente

vuelve
a

entrar
en

el
proceso

productivo.
Con

este
sistem

a
reducim

os
drásticam

ente
la

dem
anda

de
agua

de
la

em
presa,

evitam
os

los
vertidos

periódicos
al

exterior
y

conseguim
os

que
la

em
presa

se
preocupe

por
la

reducción
y

elim
inación

de
sus

contam
inantes,

ya
que

la
reutilizació

n
es

m
ás

eficiente
y

m
enos

costosa.
Es

aconsejable
realizar

inspecciones
periódicas

de
la

instalación
de

fontanería
para

detectar
fugas,

y
por

lo
tanto

sobreconsum
os

por
averías.

Del
m

ism
o

m
odo

se
deben

revisar
las

tuberías
de

aguas
negras

y
las

de
vertidos

industriales’para
evitarcontam

inación.
M

edir
elconsum

o
de

agua
por

planta
o

por
tipo

de
m

áquina
ayudará

a
gestionar

elconsum
o

de
agua.

La
instalación

de
contadores

de
agua

por
zonas

de
fabricación

perm
ite

identificar
las

zonas
de

m
ayor

consum
o

e
im

plantar
m

edidas
correctoras

ante
los

excesos
(reutilización,

reciclado,
m

inim
ización

de
consum

os,
depuración).

CO
N

LOS
RESIDUOS

Se
aconseja

hacer
una

relación
de

los
productos

quím
icos

utilizados
y

separarlos
adecuadam

ente
en

el
alm

acén,
esta

relación
debería

incluir:
abrasivos

(pastas
para

pulir,
pastas

acabados
de

superficies),
quím

icos
(adhesivos,

productos
lim

piadores,
agentes

desm
oldeantes,

pinturas,
im

prim
aciones,

resinas,
endurecedores,selladores,anticongelantes,

barnices,
otros),

líquidos
hidráulicos/hidrocarburos

(aceites
hidráulicos,

líquidos
de

freno,
grasas,

carburantes,
disolventes).

Los
productos

tóxicos
y

peligrosos
son

de
gran

entidad
y

podercontam
inante,sobre

todo
en

algunos
sectores

productivos.
Aquí

se
incluyen

los
m

etales
pesados,

com
puestos

organoclorados,
disolventes,

pinturas,ácidos
y

álcalis,aceites
e

hidrocarburos,etc.
La

prim
era

estrategia
es

intentar
prescindir

de
su

uso
y

sustituirlos
por

elem
entos

naturales,
reciclables

y
no

tóxicos,
en

el
ínterin,

es
necesaria

su
separación,

control,
recogida

y
alm

acenam
iento.



€onvie-ne
fom

entarm
edidas

de
recogida

segregada
de

los
residuos,para

no
tenerque

separarno
m

ezclar,
(papel-cartón,

litas
de

alum
inio,

residuos
orgánicos,

residuos
plásticos

y
vidrio)

para
su

reciclado,
la

sepa
ración

previa
en

origen
y

el
reciclaje

“in
situ”.

Los
plásticos

constituyen
un

grave
problem

a
para

el
m

edio
am

biente
al

tener
una

vida
m

uy
larga.

La
m

ayoría
de

los
plásticos

o
no

se
degradan

o
lo

hacen
m

uy
lentam

ente.
Esta

basura
plástica

es
ingerida

por
gran

cantidad
de

fauna
tanto

terrestre
com

o
acuática

ocasionando
graves

lesiones
y

m
uerte

a
m

iles
de

i5eces
aves

y
otras

especies
anim

ales,
aparte

del
deterioro

que
constituye

para
el

m
edio

natural.
U

tilizar
productos

de
lim

pieza
biodegradables.

G
estionar

m
ejor

elaceite
usado

perm
ite,

con
los

procedim
ientos

actuales
de

reciclado,obtener
625

m
l

de
aceite

por
cada

litro
de

aceite
usado.

~O
U

0l~]~1
~O.1

v~

CO
N

EL
R

U
ID

O
Elaislam

iento
de

las
bancadas

de
la

m
aquinaria

rotatoria
reduce

el
nivel

de
ruido

de
la

industria.
Es

recom
endable

realizar
m

ediciones
de

ruido
para

la
determ

inación
de

los
niveles

acústicos
que

perciben
los

trabajadores
y

saber
si

éstos
superan

o
no

los
lím

ites
de

seguridad.

CO
N

EL
TR

AN
SPO

R
TE

Un
vehículo

que
tenga

un
bajo

coeficiente
de

resistencia
aerodinám

ica
presenta

m
enor

resistencia
al

aire
y

consum
e

m
enor

cantidad
de

com
bustible.

Los
vehículos

que
utilizan

m
ateriales

reciclables
perm

iten
elaprovecham

iento
de

m
aterias

residuales
cuando

se
acaba

su
vida

útil.
Es

interesante
procurar

que
elvehículo

disponga
de

neum
áticos

de
vida

m
ás

larga
y

que
consum

an
m

enos
energía.

Se
puede

consultar
al

distribuidor

sobre
la

“resistencia
de

rodadura”
y

el
rendim

iento
en

cuanto
al

kilom
etraje.

Los
neum

áticos
radiales

reducen
elconsum

o
de

gasolina.
Elm

ás
eficaz

es
el

neum
ático

con
anilla

de
acero

en
la

cubierta.
Se

recom
ienda

valorar
aquellos

vehículos
que

incorporen
m

otor
dieselo

de
gasolioa~si?Í

pk~,ó1~
convertidor

catalítico.
Una

buena
práctica

consiste
en

procurar
que

las
pastillas

y
forros

de
los’frenos

no
sean

de
am

ianto,
sino

de
sustancias

no
tóxicas.

Cada
vez

que
un

co
n

ductor
frena

con
“zapatas”

tradicionales,
saltan

al
aire

dim
inutas

partículas
de

am
ianto,

que
es

una
sustancia

cancerígena.
La

em
presa

debe
realizar

un
adecuado

estudio
logístico

de
la

distribución,
teniendo

en
cuenta

las
rutas,eltam

año
delvehículo

y
elm

ateriala
entregar,

así
com

o
las

distancias
recorridas,

las
rutas

y
la

frecuencia
de

entrega.
C

onsiderar
la

utilización
de

m
odos

de
transporte

m
ás

favorables
para

la
conser

vación
del

m
edio

am
biente

es
una

buena
práctica.

Para
la

lim
pieza

de
los

vehículos,
es

preferible
utilizar

los
túneles

lavacoches,
ya

que
el

consum
o

asciende
a

unos
800-1.000

litros
de

agua
por

lavado,
frente

a
los

3.000
litros

de
un

lavado
con

m
anguera.

C
onsiderar

la
com

pra
de

lubricantes,
desengra

santes
y

abrillantadores
en

recipientes
que

no
sean

aerosoles,
pues

estos
productos

pueden
contener

propelentes
que

dañan
la

capa
de

ozono.
Se

reco
m

ienda
otro

tipo
de

envases,
com

o
los

envases
de

gatillo
que

no
son

perjudiciales.
Los

envases
que

han
contenido

aceites
lubricantes

o
desengrasantes

son
residuos

tóxicos
y

peligrosos
y

se
deben

gestionar
com

o
tales.

Es
m

uy
im

portante
realizar

una
gestión

adecuada
de

las
baterías

de
los

vehículos,
a

través
de

gestores
autorizados,

pues
perm

itirá
elcontrol

de
los

residuos



É
P
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E

D
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H
AC

ER
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N

U
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U
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S
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DE
T

R
A

B
A

JO
PO

R
EL

M
E

D
IO

A
M

B
IE

N
T

E

tóxicos
que

contienen
(plom

o
y

ácido
sulfúrico).

Interesa
gestionar

adecuadam
ente

elaceite
usado,

a
través

de
un

gestor
autorizado,ya

que
elaceite

usado
es

un
residuo

tóxico
y

peligroso
que,

vertido
a

los
cauces

pluviales,contam
ina

las
aguas.

PR
O

D
U

C
C

IO
N

LIM
P

IA
N

aturalizació
n.-

Es
objetivo

irrenunciable
tratar

de
“naturalizar”tanto

las
prácticas

com
o

los
productos

que
usam

os.
Esto

significa
elim

inar
de

la
circulación

todos
aquellos

elem
entos

que
nos

son
asim

ilables
por

los
procesos

naturales,elem
entos

tóxicos,destructores
de

la
capa

de
ozono,

bioacum
ulables,

en
definitiva

sólo
usar

aquellos
m

ateriales
que

pueden
integrarse

en
los

ciclos
naturales.

Por
ejem

plo,
sustituir

el
PVC

de
ventanas,

puertas
o

cañerías,
por

otros
productos

com
o

m
adera,cerám

ica
o

arcilla.
R

eutilización.-Significa
elaprovecham

iento
m

áxim
o

y
continuado

de
m

ateriales
ya

extraídos
delentorno

y
elaborados;

una
vez

que
se

fabrica
un

producto
es

necesario
concebirlo

para
que

pueda
ser

usado
el

m
ayor

núm
ero

de
veces

posible
con

el
m

enor
gasto

de
m

ateriales,
energía

o
agua.

Elcaso
m

ás
claro

es
el

de
las

botellas
de

vidrio
que

una
vez

usadas
se

pueden
reutilizar.

C
iclado

o
C

iclaje.-
C

onsiste
en

aprender
elm

étodo
m

ás
usado

en
la

naturaleza:
elde

los
ciclos,

recupe
rando

continuam
ente

los
elem

entos
básicos,com

po
nentes

de
los

diferentes
bienes

y
volviéndolos

a
usar

en
la

elaboración
de

nuevos
productos.Se

diferencia
de

la
reutilización

en
que

aquí
lo

que
se

cicla
es

la
m

ateria
prim

a
y

no
el

producto
elaborado.

El
caso

m
ás

conocido
es

el
del

papel,
que

se
recicla

com
o

pasta
para

elaboración
de

nuevo
papel.

1
,~

~
1~

-
-

~

-
‘e

.

-

r

~ol
V

r
-



~~~TX
t4

QUE
PUEDO

HACER
YO

EN
N

U
ESTR

O
PUESTO

DE
TR

ABAJO
POR

EL
M

E
D

IO
A

M
B

IE
N

TE

A
horro.-

Consum
ir

lo
estrictam

ente
necesario

de
cualquier

producto,evitando
prácticas

que
supongan

un
despilfarro

y
un

derroche
del

m
ism

o.
Un

claro
ejem

plo
es

eluso
delagua,que

se
suele

~dejarcorrer”
en

dem
asiadas

ocasiones.
E

ficiencia.-
No

confundir
con

eficacia,que
suele

llevaruna
carga

m
ás

productivista
y

una
subjetividad

enorm
e,

es
sim

plem
ente

seleccionar
las

prácticas
y

elem
entos

que
m

ejoraprovechen
los

diferentes
tra

bajos
a

realizar;
es

por
llam

arlo
de

alguna
form

a
el

ahorro
en

eltrabajo
(entendido

com
o

capacidad
para

hacerun
esfuerzo).Elcaso

m
ás

claro
es

la
eficiencia

en
la

obtención
de

energía
a

partir
de,por

ejem
plo,

elviento,usando
los

elem
entos

que
m

ejorhagan
esa

transferencia.
V

alor
de

uso.-
Supone

prim
ar

aquellos
elem

entos
que

tengan
un

valor
por

las
necesidades

básicas
que

cubren,cuestionándose
aquellos

cuya
utilidad

es
m

ás
que

dudosa.Este
concepto

encierra
un

cuestionam
ien

to
de

las
necesidades

que
actualm

ente
se

dan
por

buenas
y

de
los

productos
que

se
supone

satisfacen
esas

necesidades.
Hoy

elcaso
m

ás
epatante

es
elde

im
parables

novedades
electrónicas

unidas
a

la
te

le
m

ática
que

más
parecen

hechas
para

enseñarque
por

su
funcionalidad.

D
escentralización.-

Este
concepto

podría
iracom

pañado
de

otros
com

o
delde

diversificación
o

desfo
calización,y

supone
la

reducción
de

las
escalas

eco
nóm

icas
y

la
diversificación

de
las

producciones,
com

ercializacionesy
consum

os,acercando
la

econom
ía

a
las

com
unidades

donde
se

asienta.Aparte
de

las
ventajas

en
relación

a
un

m
ejoraprovecham

iento
de

recursos,tiene
fuertes

im
plicaciones,ya

que
va

contra
los

m
onopolios

y
la

concentración
de

recursos,adem
ás

de
suponer

un
paso

hacia
la

dem
ocratización

al
fom

entar
la

horizontalidad
en

las
relaciones

de
poder

y
de

decisión.
Caso

clave
en

este
aspecto

es
elde

la
energía,la

descentralizació’n
en

su
producción,trans

porte
y

consum
o

supone
de

porsíun
reparto

efectivo
de

las
cuotas

de
poderen

la
sociedad,aparte

de
un

m
ejoraprovecham

iento.
R

esponsabilidad.-
qesde

la
consciencia

de
nuestra

afección
alentorno,supone

no
sólo

la
responsabilidad

en
los

ac-tos
cotidia~ios

a
nivelindividual,sino

sobre
todo,

respeeto,a
los

proc~uctos
que

se
introducen

en
la

econom
ía.Im

plica
hacerse

responsable
de

un
pro

ducto,
desde

que
se

extrae
la

m
ateria

prim
a

hasta
qüése

usa
com

pletam
ente,y

no
com

o
hasta

ahora
que

elfabricante
se

despreocupa
delfuturo

y
afec—

ciones~de
su

producto.

La
Producción

Lim
pia

debe
sercapaz

de
elaborar

productos
con

estas
características:

No
tóxicos

y
no

contam
inados

con
residuos

quí
m

icosEnergéticam
ente

eficientes
-

Fabri~ados
con

m
ateriales

renovables
que

se
reponen

y
adem

ás
se

extraen
preservando

los
ecosis

ternasDuraderos
y

reutiliza
bies

Fáciles
de

desm
ontar,

reparary
reconstruir,~

ii
pos~6iIidad

deihtercam
bio

de
piezas

con
otros

pro
ductos

-

Em
paquetado~

m
ínim

a
y

apropiadam
ente,usando

m
ateriales

reciclados
y

reciclables
Diseñados

para
serreintroducidos

en
los

sistem
as

de
producción

o
en

la
naturaleza

una
vez

acabada
su

vida
útil

/


